附件2技术文件
2019年全省农民工职业技能竞赛

蚌埠地区选拔赛

暨2019年蚌埠市农民工技能竞赛

钳工项目技术文件

一、技术文件制定标准

根据工具钳工国家职业技能标准高级工（国家职业资格三级）考核内容为基础，适当增加新知识、新技术、新设备、新技能等相关内容。

二、竞赛安排

考试地点：蚌埠技师学院公共实训中心钳工实训室（实操）
考试时间：：9月11-12日
考试内容：本次竞赛内容包括理论知识和技能操作两部分。
１、理论知识部分：题型为单选题和判断题。

２、技能操作试题为配合件加工，主要考察选手对钳工设备的正确使用以及划线、锯削、锉削、钻削、铰削等钳工基本能力，并要求加工的试件达到图纸规定的技术要求。技能操作时间为240分钟。
（一）竞赛形式

采用单人竞赛形式，独立完成规定的工作任务。

（二）成绩计算

理论知识竞赛试卷满分为100分，理论知识竞赛成绩将按照30%折算计入竞赛总成绩；实际操作竞赛满分为100分，将按照70%折算计入竞赛总成绩；理论知识竞赛成绩与实际操作竞赛成绩经折算后相加得出竞赛总成绩。

三、竞赛规则
（一）参赛资格
1、凡从事相关专业或职业（工种）、年满18周岁的农民工（含在皖工作的外省籍农民工）均可报名参加相应职业（工种）的竞赛。
2、在以往同类别职业（工种）竞赛中已获得“安徽省五一劳动奖章”、“安徽省技术能手”、“安徽省青年岗位能手”等荣誉称号的不再报名参赛。
3、驻蚌省属大型企业可独立组队参赛。
（二）熟悉场地

参赛队报到后，集中组织参赛选手赛前熟悉场地及竞赛规程要求。
（三）抽签

赛项执委会组织各领队抽签，确定各队参赛场次，并由各领队签名确认；参赛选手在竞赛检录时抽签确定赛位号，并由参赛选手签名确认。
抽签工作由裁判长主持，赛务组负责组织实施，竞赛监督人员现场监督。抽签环节原则上需经两次加密。赛位号不对外公布，抽签结果由赛项办公室密封后统一保管，在评分结束后开封统计成绩。
（四）赛场纪律

1、参赛选手按规定时间到达指定地点，凭参赛证进入赛场，并随机抽取机位号。选手迟到15分钟取消比赛资格。
2、裁判组在赛前30分钟，对参赛选手的证件进行检查及进行比赛相关事项教育。
3、参赛选手必须按照设备管理规程进行操作。参赛选手不得携带通讯工具和其它未经允许的资料、物品进入比赛场地，不得中途退场。如出现较严重的违规、违纪、舞弊等现象，经裁判组裁定取消比赛成绩。
4、比赛过程中因设备或软件故障等问题影响比赛进程的，裁判请示裁判长裁定后，可将该选手比赛时间酌情后延。
5、比赛结束后，参赛选手提请裁判到比赛工位检查确认并登记相关内容，选手签字确认后听从裁判指令离开赛场。裁判填写执裁报告。
6、如果选手要求提前结束比赛，应报裁判批准。比赛终止时间由裁判记录在案，批准并通知提前结束比赛后，选手不得再进行任何加工。提前结束比赛的选手不准提前离开赛场。
7、当听到比赛结束指令时，参赛选手应立即停止操作，不得以任何理由拖延比赛时间。离开比赛场地时，不得将草稿纸等与比赛有关的物品带离比赛现场。
8、各类赛务人员必须统一佩戴由大赛执委会签发的相关证件，着装整齐。
9、除现场裁判、安全员和赛场配备的工作人员以外，其他人员不得进入比赛区域。
10、允许参观的赛项，参赛队有关人员可在规定时间，以小组为单位，在赛场引导员引导下，有序进入赛场观摩。观摩时不得议论、交谈，并严禁与选手进行交流；不得在工位前停留，以免影响选手比赛;不准向场内评委及工作人员提问；禁止拍照。凡违反规定者，立即取消其参观资格。
新闻媒体等进入赛场必须经过大赛执委会允许，由专人陪同并且听从现场工作人员的安排和管理，不能影响比赛进行。
11、各参赛队的领队、教练员和随从人员一律不得进入赛场。
四、竞赛赛场与设施

1、赛场

（1）比赛工位：每个工位1人，对号入位，工位不得自行调整。

（2）赛场提供台钻、平板、砂轮机、工作台等基本设施。

（3）赛场提供统一的工件毛坯。

2、赛场提供设备及工具
赛点提供大赛技术图样所必须的设备及工具。

赛点准备的设备

	名称
	规格
	数量

	钻床
	Z515
	4

	台虎钳
	150mm
	若干

	划线平板
	
	若干

	砂轮机
	
	3

	各种切削油、液
	
	若干


参赛选手自备的工、量具

	名称
	规格
	精度
	数量

	粗平锉
	300
	
	1

	中平锉
	250
	
	1

	中平锉
	200
	
	1

	细平锉
	150
	
	1

	中方锉
	200
	
	1

	三角锉
	200
	
	1

	组锉
	7只
	
	1套

	软钳口
	
	
	1付

	钢刷、毛刷
	
	
	各１

	手锤
	1kg
	
	1

	手锯
	
	
	1

	锯条
	
	
	2根

	窄錾子
	刃宽10mm
	
	1

	划规
	
	
	1

	划针
	
	
	1

	样冲
	
	
	1

	直柄麻花钻
	Ф3
	
	若干

	直柄麻花钻
	Ф7.8
	
	若干

	手用铰刀
	Ф8
	
	1

	铰杠
	
	
	1

	游标高度尺
	0—300
	0．02
	1

	游标卡尺
	0—150
	0．02
	1

	外径千分尺
	0—25
	0．01
	1

	外径千分尺
	25—50
	0．01
	1

	外径千分尺
	50—75
	0．01
	1

	外径千分尺
	75—100
	0．01
	1

	刀口直角尺
	100×63
	1级
	1

	刀口尺
	75
	1级
	1

	万能角度尺
	0—320°
	2ˊ
	1

	钢板尺
	0—150
	
	1

	塞尺
	0.02—1
	
	1


3、毛坯材料

由竞赛组委会提供。比赛用材料为
Q235钢；

五、申诉与仲裁

1、申诉

（1）参赛选手对不符合竞赛规定的设备和材料备件，有失公正的检测、评判、奖励，以及对工作和裁判人员的违规行为等，可提出申诉。  

（2）参赛选手申诉均须由领队以书面的形式在竞赛结束后60分钟以内向仲裁委员会提出。超过申诉时间，不予受理。仲裁委员会负责受理选手申诉，并将处理意见尽快通知参赛队领队或当事人。

2、仲裁

（1）仲裁委员会负责受理大赛中出现的所有申诉并进行仲裁，以保证竞赛的顺利进行和竞赛结果公平、公正。

（2）仲裁委员会的裁决为最终裁决，参赛选手不得因申诉或对处理意见不服而停止比赛，否则按弃权处理。

六、评分说明

评分说明（实操）：比赛总成绩满分为100分。当工件测评出现成绩相同时，按加工时间比较，操作用时较短者名次在前，如用时间相同分不出先后时，最后取相同名次。
（1）工具钳工实际操作竞赛评分说明

1、未注公差尺寸按IT12加工和检验。

2、配合间隙检测时，塞尺插入2毫米视为超差。

3、赛件有严重不符合图纸要求或严重缺陷的情况时，应扣除有关项目配分。

4、在加工过程中，发现参赛者使用钻模或二类工具则赛件按零分计。

5、选手竞赛违反安全文明操作规程时，现场裁判需将违规现象记录在册，并由选手签名确认，扣分情况由现场裁判组决定。

6、未尽事宜，由现场裁判组裁决。

（2）工具钳工技能竞赛安全操作规程

1、工作前将劳保用品穿戴整齐，并检查所有工具是否齐全可靠。

2、在同一工作台对面錾削工件时，中间应放防护网，单面工作台要有一面考墙。

3、使用活扳手时，开口要适当，不得用力过猛，10号以下的不准加套管，预防过力损坏工具。

4、使用手锯、锉刀、刮刀时要精力集中，工件一定要夹牢，铁屑不得用嘴吹、手摸，应使用专用工具清扫。

5、使用油类和易燃物时，要严禁烟火，工作完后及时清理现场。

6、工作场地保持清洁、整齐有序，不准乱放各种物品。

7、使用手锤严禁戴手套，手柄不得有油污，锤头装有背楔。

8、钻头和工件要装卡牢固可靠，装卸钻头要用专门钥匙，不得乱剔。操作时严禁戴手套，女工要戴工作帽，工装袖口要扎紧。

9、不准用手摸旋转的钻头和其它运动部件，运转设备未停稳时，禁止用手制动，变速时必须停车。

10、小工件钻孔要将工件装夹好，禁止用手持工件加工。

11、钻孔排屑困难时，进钻和退钻应反复交替进行。

12、钻削脆性材料和使用砂轮机时要戴防护眼镜，用完后将电源关闭。

